技术需求
1、技术标准及规范：
1.1《工业金属管道设计规范》                          GB 50316-2008
1.2《工业金属管道工程施工规范》                      GB 50235-2010
1.3《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》            GB 50236-2011
1.4《建筑设计防火规范》                              GB 50016-2005
1.5《压缩空气站设计规范》                            GB50029-2014
1.6《建筑设计防火规范》                              GB50029-2014)2018版
2.0《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》    GB50683-2011
2、气体系统工程内容：
2.1本项目使用的空压机放置于一层室外空压泵房，主机一用不备，后端设置相关的后处理设施（储气罐、过滤器、干燥机），保证气体质量满足用气要求，以上空压机及后处理设施由用户提供，气源出口压力约0.8Mpa。本项目气体管道需引至空压泵房的储气罐附近，末端预留管离地高度1.2m。
四轴/三轴加工中心、龙门加工中心、五轴立式车铣复合加工中心、卧式加工中心末端设备预留1/2"球阀，并设置一分二（气动卡钳口的软管直径10mm、内径6.5mm）快速接头。普通车床、斜床身数控车床末端设备预留气枪。末端球阀及气枪安装高度为离地1.5m，不靠立柱及墙体的设备管道沿设备动力线固定杆下挂。
管道的连接,除设备、阀门等处用法兰或螺纹连接外,其它部位应采用焊接。焊接必须由持合格证焊工施焊，保证焊接质量。法兰采用钢制平焊法兰。法兰及其它连接件设置应便于检修,并不得紧贴墙壁、楼板及管架。

3、供气装置技术要求：
本项目设计的主要内容为实验室的气体配管设计；实验室使用的气体均来自于室外空压机房，从气瓶间到末端用气点整个管线系统，在末端处预留阀门及软管+气枪。
 3.1供气室内：管道和阀门应沿墙分布，不满足沿墙分布的从顶部直接引入使用点在使用点出固定。
 3.2安全要求：阀门与管道之间连接采用卡套连接方式，管道与管道之间连接采用全自动焊机焊接。
3.3本次设计的气体介质为压缩空气，各点位分布根据图纸。
3.4气体管道尺寸为38.1X1.65mm（3/2"）25.4X1.65mm（1"）、12.7X0.889mm（1/2"）
3.5气体管道采用全自动轨道焊接的方式连接。气体从室外空压机房引出后通往各用气点，进入实验室设置相应的阀门。
3.6系统调试、测试要求：
3.6.1强度实验：管内充入高纯氮气，逐级增加压力，使压力到达1.15倍设计压力，保持此压力，如10分钟内压力不降为合格；
3.6.2气密性实验：管内充入高纯氮气使压力到达工作压力的1.15--1.5倍，保持此压力，如4--24小时内压力不偏差0.5%为合格；
3.6.3洁净测试：管路中充入高纯氮气,关闭所有阀门，打开末端阀用一张白布放在管口一分钟如白布上无杂质和水份即为合格。
3.6.4.管道在安装过程中及安装后，应采取有效措施，防止铁屑、焊渣、沙土、及其它杂物进入或遗留在管内，并进行严格检查。  
3.6.5焊缝焊完后应立即除去渣皮、飞溅，并将表面清理干净，应进行目视检查。
[bookmark: _Toc231180191]4、设计实施范围：	
负责设计、安装、测试及验证整个供气系统中的硬件设施。
[bookmark: _Toc231180192]5、项目内容及要求：
5.1整体分配系统规格：
5.1.1气体管道由压缩空气房进入功能实验室，具体位置将根据实际建筑物装修时规划。在实验室内，气体管道需牢固的安装在设于天花板上的管道架及管道码上。有关的气体管道将由天花并通过设备服务柱（如具备）引到所需的仪器上，如没有配置服务柱，所有阀门将结合现场实际情况安装； 



5.2、阀门配件： 
    5.1球阀： 
· 配合各级减压阀组以及终端用点使用，压力范围最大0～1000psi
· 泄漏速率 1*10-8 mbar.l/sec He 
· SS316L不锈钢材质
· 连接方式：1/2FNPT*1/2FNPT
产品需具备：球阀压力试验检测报告。（中标后提供）
5.2 不锈钢管道：
· 材质：标准316L不锈钢管道
· 等级:BA
· 管径：38.1X1.65mm（3/2"）25.4X1.65mm（1"）、12.7X0.889mm（1/2"）
[bookmark: _GoBack]产品需具备：不锈钢管道空冷腐蚀及压扁试验检测报告，化学成分符合应国标牌号要求检测报告。（中标后提供）
5.3、气体管道材质说明：
    5.3.1 所有气体管道均为高素质、全退火、无缝精扎实验室专用的BA级SS316L不锈钢铸成。
    5.3.2 所有建议的气体分配管道的阀门、均需品质良好。
5.3.3管道的直径均为38.1X1.65mm（3/2"）25.4X1.65mm（1"）、12.7X0.889mm（1/2"）BA级SS316L不锈钢管。
5.3.4管径大于1/2"的管道需采用成品弯头进行连接，1/2"及以下的管道采用煨弯制作。  
5.3.5 管道上所有阀门安装位置及手轮方向皆应考虑到操作及维修之可能与方便。  
5.3.6 管道穿过墙壁或楼板处,均应加装保护套管,套管管径一般比工作管径大两档.套管长度比穿管处墙壁或楼板长20~30毫米。套管与空压管道之间用防火材料封堵。  
5.3.7.管道支吊架间距按下表规定施工：  
	公称管径DN
	15
	25
	32
	40
	50
	65

	最大支架间距(米)
	1.5
	3
	4
	5
	6
	7



[bookmark: _Toc231180194]5.4、吹扫及测试： 
管道系统试验合格后，应采用压缩空气进行吹扫，吹扫压力不得大于管道的设计压力，气流速度≮20米/秒，压缩空气吹扫时,在排气口用贴白布或涂白漆的木制靶板检查,如五分钟后检查其上无铁锈、尘土、水分及其它脏物即为合格。
6、验收标准：
6.1强度测试：强度实验的实验压力是设计压力的1.15倍。气压试验前，应用氮气等惰性气体进行预试验，气压试验时，应逐步缓慢增加压力，当压力升至试验压力的50%时，如未发现异状或泄漏，应继续按试验压力的10%逐级升压，每级稳压3min，直至试验压力。应在试验压力下保持30min，压力不变为合格；
6.2密闭实验：泄漏性试验应逐级缓慢升压，当达到试验压力（试验压力为使用压力1.05倍）下保压24小时，无压降视为合格。

